第1部分
1范围
本部分规定了AC10kV跌落式高压熔断器招标的总则、技术参数和性能要求、试验、包装、运输、交货及工厂检验和监造的一般要求。
本部分适用于AC10kV跌落式高压熔断器招标。
2规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 311.1  高压输变电设备的绝缘配合
GB/T 772 高压绝缘子瓷件技术条件
GB/T 775.3 绝缘子试验方法

GB/T 2900.20 电工术语高压开关设备
GB/T 5273　变压器、高压电器和套管的接线端子
GB/T 11022 高压开关设备和控制设备标准的共用技术要求
GB/T 15166.3 高压交流熔断器 第 6 部分：喷射熔断器
GB/T 19519 标称电压高于1000V的交流架空线路用复合绝缘子-定义、试验方法及验收准则
GB/T 15166.6 高压交流熔断器 第 6 部分：用于变压器回路的高压熔断器的熔断件选用导则
GB/T 5231-2012 加工铜及铜合金牌号和化学成分

GB 50150 电气装置安装工程电气设备交接试验标准
DL/T 640 户外交流高压跌落式熔断器及熔断件订货技术条件
DL/T 5220 10kV及以下架空配电线路设计技术规程
DL/T 593　高压开关设备和控制设备标准的共用技术要求
Q/GWD 13001 高海拔外绝缘配置技术规范
Q/GDW11257 10kV户外跌落式熔断器选型技术原则和检测技术规范

ASTM D570-2005 吸水率测试方法标准
3术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
3.1招标人　bidder

依照《中华人民共和国招标投标法》的规定，提出招标项目，进行招标的法人或其他组织。

3.2投标人　tenderer

响应招标、参加投标竞争的法人或者其他组织。

3.3卖方seller

提供本部分货物和技术服务的法人或其他组织，包括其法定的承继者。

3.4买方buyer

购买本部分货物和技术服务的法人或其他组织，包括其法定的承继者和经许可的受让人。

4 总则

4.1 一般规定
4.1.1 投标人应具备招标公告所要求的资质，具体资质要求详见招标文件的商务部分。
4.1.2 投标人须仔细阅读本标准（包括本标准通用和相关专用技术规范）的招标文件阐述的全部条款。
4.1.3 本部分提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准的条文，投标人应提供符合本部分引用标准的最新版本部分和本招标文件技术要求的全新产品，如果所引用的标准之间不一致或本部分中所使用的标准如与投标人所执行的标准不一致时，按要求较高的标准执行。
4.1.4 如果投标人没有以书面形式对本部分中的条文提出差异，则意味着投标人提供的设备完全符合本招标文件的要求。如有与本招标文件要求不一致的地方，应逐项在“技术差异表”中列出。
4.1.5 本部分将作为订货合同的附件，与合同具有同等的法律效力。本部分未尽事宜，由合同签约双方在合同谈判时协商确定。
4.1.6 本部分涉及有关商务方面的内容，如与招标文件的商务部分有矛盾时，以商务部分为准。
4.1.7 本部分各条款如与专用部分有冲突，以专用部分为准。
4.2 投标人应提供的资格文件
4.2.1 投标人或制造商投标产品的销售记录及相应的最终用户的使用情况证明。
4.2.2 投标人或制造商应提供权威机关颁发的ISO 9000 系列的认证书或等同的质量保证体系认证证书。
4.2.3 投标人或制造商应提供履行合同所需的技术和主要设备等生产能力的文件资料。
4.2.4 投标人应提供有能力履行合同设备维护保养、修理及其他服务义务的文件。
4.2.5 投标人或制造商应提供投标产品全部有效的型式试验报告。
4.2.6 投标人或制造商应提供具有资质的或招标人认可的试验机构出具的载熔件通用互换性试验报告。报告中应明确熔断器载熔件、熔断件和基座互换的生产单位名称及型号。

4.2.7 投标人或制造商应提供一份详细的投标产品中重要外购或配套部件供应商清单及检验报告。
4.2.8 投标人或制造商应提供投标产品中进口关键元件供应商的供货承诺函。
4.2.9 投标人或制造商应提供投标产品中组部件的供应商及原产地（按技术规范专用部分附录A 的格式提供）。
4.3 适用范围
4.3.1 本部分的适用范围仅限于本工程的投标产品。内容包括设计、结构、性能、安装、试验、调试及现场服务和技术服务。
4.3.2 工作进度如有延误，投标人应及时向招标人说明原因、后果及采取的补救措施等。
4.4 对设计图纸、说明书和试验报告的要求
4.4.1 图纸及图纸的认可和交付
4.4.1.1 所有需经招标人确认的图纸和说明文件，均应由投标人在合同生效后的2 周内提交给招标人进行审定认可。这些资料包括熔断器总装图、基础图等。招标人审定时有权提出修改意见。招标人在收到需认可图纸2 周后，将一套确认的或签有招标人校定标记的图纸（招标人负责人签字）返还给投标人。
凡招标人认为需要修改且经投标人认可的，不得对招标人增加费用。在未经招标人对图纸作最后认可前任何采购或加工的材料损失应由投标人单独承担。
4.4.1.2 投标人在收到招标人确认图纸（包括认可方修正意见）后，应于2 周内向4.4.1.1 款所列有关单位提供最终版的正式图纸和一套供复制用的底图及正式的光盘，正式图纸应加盖工厂公章或签字。
4.4.1.3 完工后的产品应与最后确认的图纸一致。招标人对图纸的认可并不减轻投标人关于其图纸的正确性的责任。设备在现场安装时，如投标人技术人员进一步修改图纸，投标人应对图纸重新收编成册，
正式递交招标人，并保证安装后的设备与图纸完全相符。
4.4.1.4 图纸的格式：所有图纸均应有标题栏、相应编号、全部符号和部件标志，文字均用中文，并使用SI 国际单位制。投标人免费提供给招标人全部最终版的图纸、资料及说明书。其中图纸应包括4.4.1.1 所涉及的图纸，并且应保证招标人可按最终版的图纸资料对所供设备进行维护和更换零部件。
4.4.1.5 熔断器所需图纸要求如下：
a ） 总装图。 应表示设备总的装配情况，包括外形尺寸、设备的重心位置与总质量、 受风面积、 固有频率、端子尺寸及附件。
b ） 基础图。应标明设备作用于基础上的静负荷及操作时的动负荷、基础螺栓的位置和尺寸等。 
4.5.2 投标产品的特性参数和特点。
4.5.3 与其他设备配合所需的相关技术文件和信息。 
4.6 备品备件 
4.6.1 投标人应提供必备和推荐的备品备件，并分别列出其单价（商务部分填写）。 
4.6.2 所有备品备件应为全新产品，与已经安装同型号设备的相应部件能够互换。 
4.6.3 所有备品备件应单独装箱， 包装应能防尘、 防潮、 防止损坏等，与主设备一并发运， 并标注“备品备件”以区别本体。 
4.7 专用工具与仪器仪表 
4.7.1 投标人应提供必备和推荐的专用工具和仪器仪表，并列出其单价（商务部分填写）。 
4.7.2 所有专用工具与仪器仪表应是全新的，并附详细的使用说明资料。 
4.7.3 专用工具与仪器仪表应单独装箱， 注明 “ 专用工具 ” 、 “ 仪器仪表 ” ， 并标明防潮、 防尘、 易碎、 向上、勿倒置等字样，同主设备一并发运。 
4.8 安装、 调试、性能试验、试运行和验收 
4.8.1 合同设备的安装、调试将由招标人根据投标人提供的技术文件和说明书的规定在投标人技术人员指导下进行。 
4.8.2 合同设备的性能试验、试运行和验收根据本规范规定的标准、规程规范进行。 
4.8.3 完成合同设备安装后，招标人和投标人应检查和确认安装工作，并签署安装工作证明书，共两份、双方各执一份。 
4.8.4 设备安装、调试和性能试验合格后方可投入试运行。试运行后买卖双方应签署合同设备的验收证明书（试运行时间在合同谈判中商定）。该证明书共两份，双方各执一份。 
4.8.5 如果安装、调试、性能试验、试运行及质保期内技术指标一项或多项不能满足合同技术部分要求， 买卖双方共同分析原因，分清责任，如属制造方面的原因，或涉及索赔部分，按商务部分有关条款执行。 
4.9 应满足的标准 
设备至少应满足 GB 311.1 、 GB/T 15166.3 、 GB 50150 、 DL/T 593 、 DL/T 640 、 Q/GDW 13001 中所列标准的最新版本的要求，但不限于上述标准。
5技术参数和性能要求 

5.1 熔断器技术参数 
投标人应认真响应技术参数特性表中的要求。 
5.2 通用要求 

5.2.1可对架空配电系统提供过流和短路保护，快速切断故障电流。跌落式熔断器等级应选择B级。
5.2.2同型号同规格熔断器的安装尺寸应统一，载熔件及安装尺寸配合应按照附图要求，满足载熔件、熔断件通用互换性，其余相同部件、易损件和备品、备件应具互换性。
5.2.3底座
5.2.3.1绝缘子
跌落式熔断器的绝缘子应选用高强瓷，高强瓷绝缘子应符合GB/T772的规定。瓷瓶抗弯强度不小于15.8kN，高度不低于370mm，瓷绝缘子必须通过三次冷热循环试验。
绝缘子与安装铁件之间应采用嵌件浇装方式连接，禁止采用抱箍连接，以免引起局部应力集中而损坏瓷绝缘子。
安装铁件和绝缘子的粘结浇装结构应减少应力集中，能够承受开断故障电流产生的强大的排气斥力和电动力、以及操作时的分合闸冲击力。浇装粘结材料应可以补偿绝缘子和安装铁件之间的热胀冷缩，绝缘子不会胀裂和脱落。三次冷热循环试验后瓷瓶中孔嵌件拔出力不小于24.5kN。
绝缘子与铁件的所有浇装面应涂上含有釉质的涂料，以防止水分进入。
5.2.3.2导电片、触头及接线端子
双端逐级排气的导电片应选用不低于98%IACS 的T2及以上材料；单端排气的上触头导电片含铜量不低于95%，韦氏硬度HV≥120且厚度不小于2mm，下触头导电片应选用不低于98%IACS 的T2及以上材料，且厚度不小于1mm，下接线端子导电片厚度不小于2mm。导电片触头导电接触部分均要求镀银，镀层均匀且厚度≥3μm。
单端排气上触头至接线端子板之间必须为一整体的结构，以减少接触电阻，减少发热点。

下触头应有不锈钢弹簧提供接触压力，防止在操作时下触头分离而产生电弧烧毁下触头。
用螺栓紧固的固定导电连接处应有防松件；可转动接触部位应有良好的导电性能，电气接触部位应涂有电力脂。
预留用于进、出线接线的紧固件，螺栓和法兰面螺母要求采用热浸锌处理，以便于带电作业安装、拆卸引线。中间嵌件为2X13的孔，孔距为34mm。
上下接线端子对地爬电距离应不低于372mm。
5.2.3.3铜铸件要求选用C95600硅铝青铜材质，各铁件均应热镀锌，锌层均匀且厚度≥80μm。
5.2.3.4为保证动、静触头接触良好并保持持久的紧压力，应选用不锈钢丝（S304）弹簧。
5.2.3.5跌落式熔断器应能承受不少于500次连续合分操作，并不得有变形，且触头接触电阻阻值增加不大于20%。
5.2.4载熔件
载熔件应采用防潮型熔管、具有防水、防潮功能，熔管外边应该有防紫外线涂层，延缓熔管的老化程度。长期浸水试验后熔管重量增加不超过0.5%，内径不应有明显收缩，内管外管之间无分裂缝。
载熔件是由无碱玻璃纤维纱浸渍环氧树脂溶液沿轴向50°～60°倾角进行缠绕、烘培固化而成；内消弧管应采取具有良好消弧能力的优质复合材料，满足规定范围的电流开断的消弧要求。
单端向下排气和双端逐级排气的熔管应防止雨水侵入和避免游离气体对线路造成威胁。

熔断器的结构应保证安装后，熔管与铅垂线夹角为15°～30°，熔丝器动熔丝器动作后应自动跌落到正常位置。
载熔件统一配置电弧缩短管，载熔件上端宜加设内衬金属管。熔断件更换及拆卸简单方便，无需仔细对位和调整。熔断器载熔件的上端应有能用绝缘操作杆进行合分操作的结构，下端应具有用绝缘操作杆装上或取下载熔件的结构。在熔管分合闸过程中熔丝不受外力作用。

5.2.5熔断件
熔断件型号必须是与熔断器配套进行型式试验的熔丝。熔断件统一为可拆卸式结构，不同制造厂生产的熔断件安装在不同制造厂生产的载熔件内，弧前时间—电流特性应保持不变。其安装尺寸配合应按照附图要求。
熔断件应有1A～100A多种规格可供选择，以满足不同配合需要。熔化速率采用K型快速熔断件，便于与上下级保护装置配合；

熔体材料应根据电流及速率不同，宜采用镍—铬合金、银、银—铜、银—锡合金等材料，禁止采用锡熔体。为改善熔断器开断最小电流性能和保护熔体，熔断件采用在熔体上套装辅助熄弧管或采取相同的其他方法。

制造厂家必须提供精确的“弧前时间—电流特性”曲线以及“全开断时间—电流特性”曲线，以及相应的Excel数据电子表格，方便查找精确的数据，可保证与上下游保护间的配合精度。
熔断件时间误差小，按照国家标准GB/T15166.3-2008要求，取三个时间点的熔丝熔化电流，熔化电流应在标准规定的最小值和最大值范围内，并符合相应的时间—电流特性曲线。提供的弧前时间应是最小值，确保与下游保护的级差；提供的全开断时间应是最大值，确保与上游保护的级差。

熔断件采用挤压连接的端子，熔断件引线要进行镀锡防氧化处理，处理后要柔软，且不影响导电性能，引线端部要蘸锡，以防止引线松股。当熔体采用低熔点合金时，应采取防止热延伸的措施（配置高强度的拉紧丝），使熔断件不受老化、振动、大电流冲击（使元件发热到接近断裂点）的影响熔断件。
熔断件不易受损，过负荷能力强，过负荷不会引起熔断件“时间—电流”特性产生偏移。

熔断件上各连接部分（按钮、垫圈、引线、辅助熄弧管）尺寸须符合GB/T15166.3（附录B）要求规定，双端逐级排气纽扣与释压帽须符合DL/T640（第6.18和附录B）要求规定；可拆卸熔断件螺纹连接（M6×1）按国标实施；熔断件长度不小于550mm。

熔断件承受不小于静态60N/30min的轴向拉力后不出现破损（连接件断裂、松动、脱落，或者组件明显伸长）。且熔丝安装在规定的熔断器中按操作规程合分20 次熔丝不得有滑脱变形等。
产品安装尺寸应统一，相同部件、备件应具互换性。尺寸参照熔断件标准化图纸要求。
5.3 
铭牌


铭牌应字迹清晰、经久耐用，在熔断件、载熔件和熔断器底座上最少应标明：

在熔断器底座上：

制造厂名或商标；

产品的型号；

额定绝缘水平；

额定电压；

额定电流；

生产年月；

在载熔件上：

制造厂名或商标；

额定电压；

额定电流；

额定开断能力和TRV等级；

额定频率；

生产年月；

在熔断件上：

制造厂名或商标；

产品的型号（如果有的话）；

额定电流和速率标示（如有的话）；

6试验
6.1 型式试验

项目如下。必须包括至少如下项目：
a）绝缘试验；
b）温升试验；
c）机械稳定性试验；
d）开断试验；
e）熔体时间—电流特性试验（或提供合理期限和规格的型式试验报告）；
f）人工污秽试验；
g）开合空载变压器试验;
6.2 出厂试验
每台熔断器均应在工厂内进行整台组装并进行出厂试验，出厂试验的技术数据应随产品一起交付招标人。产品在拆前应对关键的连接部位和部件做好标记。项目如下：
a）外观与尺寸检查；
b）工频耐压试验；
c）触头接触性能检查；
d）熔断件静拉力抽检；
e）时间—电流特性抽检;

f）载熔件跌落试验。
6.3 现场交接试验
熔断器安装完毕后应进行现场交接试验，试验应符合GB 50150 的要求。试验时投标人应派代表参加，所有试验结果均应符合产品的技术要求。
6.4 抽样试验
a）外观、尺寸及工艺检查；
b）触头接触性能检查；
c）绝缘试验；
d）温升试验；

e）机械试验；
f）熔断件静拉力试验；
g）载熔件跌落试验；

h）材质及镀层厚度检测；
i）开断试验（选做）；
j）耐腐蚀和盐雾试验（选做）。
k）载熔件熔丝筒浸泡试验（选做）
按照标准ASTM D570-2005进行试验。将熔管风干，称重。然后浸泡在蒸馏水中放置24小时。24小时后，对试品进行测量重量，前后进行对比。
l）载熔件通用性互换性试验（试验方法见备注）

m）时间—电流特性抽检。

备注：
【载熔件通用性互换性试验方法】

l.1 安装互换试验
不同生产厂家的载熔件在安装自己提供的熔断件或模拟连接件后，应能使用标准绝缘操作杆，在距离地面安装高度不小于2.5m处的模拟安装架上轻松地挂上其他申明与其载熔件具有通用互换性的厂家基座上，再合、分闸操作5次，然后方便地取下。整个试验过程中不允许载熔件掉落到地上。

l.2 防掉落试验
不同生产厂家的载熔件在安装自己提供的熔断件或模拟连接件后，在其他申明与其载熔件具有通用互换性的厂家基座从合闸位置向分闸位置转动60°，这时载熔件应无法被人为的从基座上取下。
l.3 基座分闸力试验
根据互换性载熔件图纸最短公差尺寸制成模拟载熔件后，按正常方式合闸到其他申明与其载熔件具有通用互换性的厂家基座，施加垂直于载熔件拉环轴向80N的拉力，其载熔件不允许被拉开。
l.4 回路电阻测试
不同生产厂家的载熔件在安装其提供的100A熔断件或低阻值的模拟熔断件后，分别合闸到其自身的基座和其他与其载熔件具有通用互换性的厂家基座后测量回路电阻值。回路电阻变化不应超过20%。
l.5 互换性开断验证试验
不同生产厂的载熔件分别与通用互换性的厂家（以出具的试验报告为准）中随机抽取其中三家的基座配合，各进行1次12.5kA开断试验。试验方法除下列规定外，其余按GB/T15166.3-2008第6.6的规定进行。
l.5.1 试验用熔断件由载熔件生产厂家自行提供，从6A或100A中选取其中一项进行，同时，需提供其熔断件生产单位名称，并确保与出具的试验报告上一致；
l.5.2 试验的合闸相位角为-5°～+15°，TRV等级为B级。
7技术服务、工厂检验和监造
7.1 技术服务
7.1.1 总体要求如下：
a）投标人应根据招标人要求，指定售后服务人员，对安装承包商进行相关业务指导。
b）投标人应根据工地施工的实际工作进展，及时提供技术服务。
7.1.2 任务和责任要求如下：
a）投标人指定的售后服务人员，应在合同范围内全面与招标人代表充分合作与协商，以解决合同有关的技术和工作问题。双方的代表，未经双方授权，无权变更和修改合同。
b）投标人售后服务人员代表投标人，完成合同规定有关设备的技术服务。
c）投标人售后服务人员有义务协助招标人在现场对运行和维护的人员进行必要的培训。
d）投标人售后服务人员的技术指导应是正确的，如因错误指导而引起设备和材料的损坏，投标人应负责修复、更换和/或补充，其费用由投标人承担，该费用中还包括进行修复期间所发生的服
务费。招标人的有关技术人员应尊重投标人售后服务人员的技术指导。
7.1.3 在本合同有效期内，买卖双方应及时回答对方提出的技术文件范围内有关设计和技术的问题，由任一方提出的所有有关合同设备设计的修正或修改都应由对方参与讨论并同意。
7.2 工厂检验和监造
7.2.1 招标人有权对正在制造或制造完毕的产品，选择一定数量，进行抽查测试，检测产品质量或验证供应商试验的真实性，投标人应配合招标人做好抽查测试，费用由招标人承担。
7.2.2 若有合同设备经检验和抽检不符合技术规范的要求，招标人可以拒收，并不承担费用。
第2部分
1技术特性参数表
投标人应认真逐项填写技术参数响应表中投标人保证值，不能空格，也不能以“响应”两字代替，不允许改动招标人要求值。如有偏差，请填写技术偏差表。“投标人保证值”应与型式试验报告相符。
	序号
	名称
	项目需求值或表述
	投标人保证值

	
	通用采购标准
	高压熔断器，AC10kV，跌落式，瓷绝缘
	

	1.1
	型号
	普通型
	

	1.2
	额定短路开断电流（kA）
	12.5kA/额定电流100A
	

	1.3
	熔断器底座额定电流（A）
	见物料描述
	

	1.4
	额定雷电冲击耐受电压kV( 峰值)
	相对地75，断口85
	

	1.5
	额定1min工频耐压(kV) 
	相对地42，断口48
	

	1.6
	1min 工频湿耐受电压kV
	相对地30，断口36
	

	1.7
	主回路电阻(μω)
	投标人提供
	

	1.8
	外绝缘
	瓷绝缘
	

	1.9
	熔体制造厂(如采购)
	投标人提供
	

	1.10
	熔体型号
	K
	

	1.11
	运输重量(kg)
	投标人提供
	

	1.12
	外形尺寸：长×宽×高（mm）
	投标人提供
	

	1.13
	上下接线端子对地爬电距离
	不低于372mm
	

	1.14
	绝缘子
	雷电冲击耐受值不小于125kV
	

	1.15
	设备运行条件:
	
	

	1.16
	载熔件排气方式
	投标人提供
	


2组件材料配置表
组件材料配置见表2；包括元件名称、规格形式参数、单位、数量等信息，具体内容和格式根据招标项目情况进行编制。
	表2项目货物组件材料配置表

	序号
	项目货物需求
	投标人(唯一确定)响应

	
	元件名称
	型式规格，参数
	单位
	数量
	型式、规格
	数量
	制造商
	原产地

	1、单台本体及组部件
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	1.1
	接线端子及紧固件
	10kV
	支/台
	2
	
	
	
	

	1.2
	触头及导电部位
	
	套/台
	2
	
	
	
	

	1.3
	载熔件
	
	套
	1
	
	
	
	

	1.4
	压紧弹簧
	
	只
	1
	
	
	
	

	1.5
	瓷瓶
	
	只
	1
	
	
	
	

	2、主要材料
	—
	—
	—
	—
	—
	—
	—

	2.1
	T2铜
	
	kg/台
	—
	
	
	
	

	2.2
	铜铸件
	—
	kg/台
	
	
	
	
	

	2.3
	不锈钢
	S304
	kg/台
	
	
	
	
	

	2.4
	其他需要说明的材料
	
	
	
	
	
	
	

	3、必备的备品和备件
	
	
	
	
	
	
	

	3.1
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	4、专用工具和仪器仪表
	
	
	
	
	
	
	

	4.1
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	编制 说明
	请抄录已购买招标文件《项目货物组件材料配置表》的数据、信息或表述，填写本表对应条目“项目货物需求“栏，并在规定位置逐条逐项对应作出应答。
“型式、规格”必项需填写完整的产品型式和产品型号。


3使用环境条件表
10kV高压熔断器使用环境条件见表3。特殊环境要求根据项目情况进行编制。
表3　使用环境条件表
	序号
	名　　称
	单位
	项目需求值

	1
	额定电压
	kV
	10

	2
	最高运行电压
	kV
	12

	3
	系统中性点接地方式
	
	不接地

	4
	额定频率
	Hz
	50

	5
	污秽等级
	
	IV级

	6
	系统短路电流水平（高压侧）
	kA
	20

	7
	环境温度
	最高日温度
	℃
	40

	
	
	最低日温度
	
	25

	
	
	最大日温差
	K
	25

	
	
	最热月平均温度
	℃
	30

	
	
	最高年平均温度
	
	20（或项目单位提供）

	8
	湿度
	日相对湿度平均值
	%
	≤95

	
	
	月相对湿度平均值
	
	≤90

	9
	海拔
	m
	≤1000

	10
	太阳辐射强度
	W∕cm2
	0.1

	11
	最大覆冰厚度
	mm
	20

	12
	离地面高10m处，维持10min的平均最大风速
	m/s
	35

	13
	耐受地震能力
	地面水平加速度
	m/s2
	2

	
	
	正弦共振三个周期安全系数
	
	≥1.67

	14
	安装场所（户内/外）
	
	户外

	注1：环境最低气温低于-25℃的需要进行温度修正且应在招标时明确提出。
注2：耐受地震能力超出时，在招标时另行提出。
注3：海拔超出1000m时应对外绝缘耐受参数进行修正。


4通用互换性载熔件、熔断件图纸
单端排气通用载熔件、双端逐级排气通用载熔件及熔断件图纸见附件。
